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帝王蟹工厂化暂养技术规范

1 范围

本文件规定了帝王蟹工厂化暂养的术语和定义、暂养场地和设施、暂养过程管理。

本文件适用于帝王蟹的工厂化暂养。其他冷水性虾蟹类的工厂化暂养可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅注日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单)适用于本

文件。

GB 11607 渔业水质标准

GB/T 18407.4 农产品安全质量 无公害水产品产地环境要求

GB/T 22213 水产养殖术语

NY 5071 无公害食品 渔用药物使用准则

SC/T 6040 水产品工厂化养殖装备安全卫生要求

SC/T 6056 水产养殖设施 名词术语

SC/T 6093 工厂化循环水养殖车间设计规范

SC/T 9103 海水养殖水排放要求

3 术语和定义

GB/T 22213、SC/T 6056界定的术语和定义适用于本文件。

3.1

帝王蟹 king crab

又名石蟹或岩蟹，属石蟹科，主要分布在寒冷的海域，因其体型巨大而得名。已知共有14个属，约

有113种帝王蟹。

3.2

工厂化暂养 factory temporary culture

利用机械、生物、化学和自动化控制等技术装备起来的车间进行水生经济动物短期饲养的生产方式。

4 暂养场地和设施

4.1 暂养场选址

宜选择环境安静、水源充足、周围无污染源、交通供电便利的区域，并符合GB/T 18407.4的规定。

4.2 暂养车间

4.2 1 暂养车间主体宜采用钢结构，墙体采用厚度不低于24 cm保温板建造，墙体高度4 m～5 m，下部1 m
采用水泥砖混结构，屋顶采用三角尖顶或拱形结构，并覆盖保温板。

4.2 2 暂养车间应结构牢固，屋顶能够防风与防压，符合SC/T 6093的规定。

4.3 暂养池

4.3.1 暂养池材质可选择混凝土、砖混、玻璃钢和聚丙烯（PP）等材料，形状以圆形、内八角和方形去

角为宜。

4.3.2 暂养池面积 20 m²～40 m²，深度 80 cm～100 cm，池底呈圆锥状，坡度 3%～10%，池中央设置排

水口。
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4.3.3 养殖池进水管沿池壁切向进水，池内水体形成环流，池底残饵、粪便由中央排水管排出，养殖水

体经循环系统处理后回流至暂养池。

4.4 配套池

4.4.1 蓄水池以方形为宜，水容量为总暂养水体的三分之一以上，采用混凝土建造，内壁喷涂养殖环保

漆。

4.4.2 废水处理池的容积按暂养水体量和暂养期间换水量确定，容积宜为养殖水体的5%～10%。采用沉

淀、过滤、生化处理等技术使养殖废水达到SC/T 9103排放要求。

4.5 水循环处理系统

4.5.1 由暂养池、微滤机、蛋白分离器、生化过滤桶、紫外杀菌器和循环管路串联组成，并符合 SC/T 6040
安全卫生要求。

4.5.2 微滤机箱体宜采用聚丙烯材料，滤网采用不锈钢材料，滤网孔径75 μm～180 μm，水处理量以80
m3/h～300m3/h为宜，可根据暂养系统水循环量适时调整。

4.5.3 蛋白分离器入水直径宜50 mm～160 mm，出水直径60 mm～320 mm，流量以20 m3/h～200 m3/h为
宜。

4.5.4 生化过滤采用二级处理：一级好氧生化处理，具备曝气功能，填充新型生化填料；二级为厌氧生

化处理过滤，不带曝气功能，填充珊瑚石、活性炭等传统的过滤填料。

4.5.5 紫外杀菌器宜采用管道式结构，紫外灯管波长为 240 μm～280 μm。

4.5.6 循环管路宜采用聚氯乙烯（PVC）材质。

4.6 配套设备

4.6.1 控温设备：暂养水体控温采用风冷箱式低温海水机组，采用可编程逻辑控制器（PLC）调节冷媒

流量。每吨养殖水体配备冷水机制冷量宜 1×103 kcal/hr～1.5×103 kcal/hr。
4.6.2 供氧设备：养殖水体供氧采用罗茨鼓风机或者漩涡式鼓风机，保持水体溶解氧≥5 mg/L。
4.6.3 水循环设备：根据水体循环量确定水泵的功率、数量及输水管道的管径。宜选用工程塑料循环泵，

常用循环泵流量为 30 m3/h～100 m3/h，常见功率为 1.5 kw～5.5 kw。
4.6.4 水质监测系统：宜布放采集水温、pH值、盐度与溶解氧等参数的传感器，集成构建远程在线监测

平台，实现主要水质参数的远程实时在线监测。

5 暂养过程管理

5.1 入池准备

5.1.1 帝王蟹入暂养池前1周，暂养系统经严格消毒后加水，调节至合适的盐度和pH，运行水循环系统；

帝王蟹入池前1天，将循环系统水温降至1℃～5℃。

5.1.2 帝王蟹根据种类、规格、活力分类放入不同的暂养池，暂养密度50 kg/m³～120 kg/m³。

5.2 水质控制

5.2.1 暂养水质应符合 GB 11607的要求，并且满足以下要求：盐度 30‰～40‰，pH 7.0～8.5,水温 1℃～

4℃，氨氮≤0.02 mg/L。
5.2.2 宜采用远程在线自动监测设备进行水质实时监测，发现异常及时处理。

5.3 车间控温调光

5.3.1 暂养车间应减少内外空气对流，防止冷量流失。

5.3.2 暂养车间内部安装吊灯采光，平时减少光照；喂食和巡查时，光照强度控制在 200 lx～1000 lx，
光线应均匀、柔和。

5.4 投饵
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5.4.1 帝王蟹入池后前 5天可不投喂，之后以投喂鲜活饵料为主（如杂鱼、花蛤、蛏子等），起捕前 3
天应停止投喂。

5.4.2 日投喂量为帝王蟹体重的 0.5%～1.5%，每天投喂 1次。应根据摄食状况适时调整投喂量，以不出

现残饵为宜。

5.5 病害防治

5.5.1 帝王蟹入池前，应检查其是否携带寄生虫等病原体，并做好隔离措施。

5.5.2 暂养车间门口处设置消毒间，人员进出车间前进行消毒，暂养使用的工具须严格消毒。

5.5.3 帝王蟹出入池和暂养期间，操作宜规范轻柔，避免对帝王蟹造成机械损伤。

5.5.4 发现病害个体应采取措施及时隔离，防止病害传播。病害防治过程中所用渔药应符合 NY 5071的
规定。

5.6 观察记录

5.6.1每天观测、记录暂养水体水温、pH值、溶解氧、氨氮等水质数据，并记录饵料投喂量以及帝王蟹

的病死数量、重量等。

5.6.2 暂养日志应按照 SC/T004的要求做好记录，记录存档二年以上。
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